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Senkung für Schraube M4
auf der Oberseite
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Breite nach Oberfräse

Höhe nach Oberfräse

Senkung Holzschraube 4
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2x Aluminium Rundstab 8mm

je nach auf Aufnahme der Oberfräse

Gewindestange M6

bevorzugt Edelstahl


